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(3) Wasch- und/oder Reinigungsverfahren 

© Es sollte ein Wasch- und/oder Reinigungsverfahren be- 
reitgestellt werden, bei dem der Bildung von Inkrustationen 
entgegengewirkt wird, ohne auf den Einsatz von Stoffen. 
welche die Deposition von Calctumcarbonat auf harten 
Oberflachen Oder textilen Geweben verhindern bzw. verzo- 
gern, beispielsweise polymere Polycarboxylate. angewiesen 
zu sein. ErfindungsgemaS wird die Bildung von Calciumcar- 
bonat in den Mengen. die das Loslichkeitsprodukt von 
Calciumcarbonat bei Temperaturen zwischen 15 und 95° C 
uberschreiten. verringert bzw. vermieden. indem Alkalicar- 
bonat der Wasch-, Spul- und Reinigungsflotte zeitverzogert 
zur Verfiigung gestellt wird. Dies kann dadurch erfolgen, daS 
das Alkalicarbonat spater zur Flotte hinzugegeben wird oder 
daQ ein behandeltes Alkalicarbonat eingesetzt wird, dessen 
Losegeschwindigkeit bei Temperaturen zwischen 15 und 
95° C geringer ist als die des unbehandelten Alkalicarbonats. 



CO 
CM 



CM 



UJ 

Q 



BEST AVAILABLE COPY 



BUNDESDRUCKEREI 01.93 208 069/310 1 3/55 



DE 41 28 826 Al 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Waschen und/oder Reinigen, neue Mittel, welche in diesem Verfah- 
ren eingesetzt werden, sowie Verfahren zur Herstellung der neuen Mittel. 

5 Es ist allgemein bekannt, daB in Wasch- und/oder Reinigungsverfahren, wobei zu Wasser mit einer H&rte 
oberhalb 0°d ein Wasch-, Spill- oder Reinigungsmittel mit ublichen Inhaltsstoffen, zu denen auch Alkalicarbona- 
te gehoren, gegeben wird, Inkrustationen durch die Bildung von schwerloslichem Calciumcarbonat hervorgeru- 
fen werden. Zwar werden in Wasch- und/oder Reinigungsverfahren heutzutage Mittel eingesetzt, die Builder- 
substanzen enthalten, deren Aufgabe unter anderem darin besteht, der Bildung von Calciumcarbonat und somit 

io der Entstehung von Inkrustationen entgegenzuwirken. Zu den modernen und bedeutendsten Buildersubstanzen 
der modernen Zeit gehoren die Alumosilikate, insbesondere Zeolith wie Zeolith NaA in Waschmittelqualitat Ein 
Nachteil dieser Zeolithe besteht jedoch darin, daB in Wasch- und/oder Reinigungsverfahren, bei denen Mittel 
eingesetzt werden, die sowohl Zeolith als auch Atkalicarbonat enthalten, die Bildung des schwerldslichen 
Calciumcarbonats aus Alkalicarbonat und den Hartebildner des Wassers schneller erfolgt als der Kationenaus- 

15 tausch durch die Buildersubstanz Zeolith. Urn storende Inkrustationen zu vermeiden, ist es daher erforderlich, 
den in den Wasch- und/oder Reinigungsverfahren eingesetzten Mitteln weitere Verbindungen, beispielsweise 
polymere Polycarboxylate zuzusetzen, welche verhindern sollen, daB sich das entstandene Calciumcarbonat auf 
harten Oberflachen oder textilen Geweben niederschlagt 
Die Aufgabe der Erfindung bestand darin, ein Wasch- und/oder Reinigungsverfahren bereitzustellen, bei dem 

20 Wasch-, Spul- oder Reinigungsmittel mit iiblichen Inhaltsstoffen, eingesetzt werden sollen, und bei dem der 
Bildung von Inkrustationen aber entgegengewirkt wird, ohne dafl man auf den Einsatz von Stoffen, welche die 
Deposition von Calciumcarbonat auf harten Oberflachen oder textilen Geweben verhindern beziehungsweise 
verzogern, beispielsweise polymere Polycarboxylate, angewiesen ist Eine weitere Aufgabe bestand darin, Alka- 
licarbonate in einer neuen Anbietungsform bereitzustellen, welche in den erfindungsgemaBen Wasch- und/oder 

25 Reinigungsverfahren beziehungsweise in den dort eingesetzten Wasch-, Spiil- oder Reinigungsmitteln eingesetzt 
werden konnen. 

Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend in einer ersten Ausfuhrungsform ein Wasch- und/oder 
Reinigungsverfahren, wobei beim Einsatz eines Wasch-, Spul- oder Reinigungsmittels mit ublichen Inhaltsstof- 
fen die Bildung von Inkrustationen dadurch verringert wird, daB die durch den Zusatz von Alkalicarbonat zu 

30 Wasser mit einer Harte oberhalb 0°d hervorgerufene Bildung von Calciumcarbonat in den Mengen, die das 
Loslichkeitsprodukt von Calciumcarbonat bei Temperaturen zwischen 15 und 95° C uberschreken, verringert 
beziehungsweise vermieden wird, tndem das Alkalicarbonat der Wasch-, Spul- oder Reinigungsflotte zeitverzo- 
gert zur Verfugung gestellt wird. 
Vorzugsweise wird das Alkalicarbonat der Wasch-, Spul- oder Reinigungsflotte derart zeitverzogert zur 

35 Verfugung gestellt, daB in der ersten Minute, insbesondere in den ersten 2 Minuten und mit besonderem Vorteil 
in den ersten 10 Minuten, beispielsweise nach 3, 4, 5 oder 6 Minuten, nach der Zugabe des Wasch-, Spill- oder 
Reinigungsmittels zur Flotte 10 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 100Gew.-% und insbesondere 30 bis 
80 Gew.-% weniger Alkalicarbonat, bezogen auf die Gesamtmenge Alkalicarbonat, zur Verfugung gestellt wird, 
als dies bei derselben Gesamtmenge Alkalicarbonat, die iiber ein herkommliches alkalicarbonathaltiges Mittel 

40 mit iiblicher Zusammensetzung eingebracht wird, der Fall ist. Das Alkalicarbonat kann in einer bevorzugten 
Ausfiihrungsform dadurch zeitverzogert zur Verfugung gestellt werden, daB ein behandeltes Alkalicarbonat, das 
durch Modifizierung eines unbehandelten Alkalicarbonats erhalten wurde und eine geringere Losegeschwindig- 
keit in Wasser bei Temperaturen zwischen 15 und 95° C als das unbehandelte Alkalicarbonat besitzt, separat mit 
einem Wasch-, Spul- oder Reinigungsmittel in die Wasch- und/oder Reinigungsflotte oder als Bestandteil eines 

45 Wasch-, Spul- oder Reinigungsmittels in die Wasch- und/oder Reinigungsflotte eingebracht wird. In einer 
weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform wird das Alkalicarbonat dadurch zeitverzGgert zur Verfugung gestellt, 
daB die Zugabe eines behandelten oder unbehandelten Alkalicarbonats zur Wasch-, Spul- oder Reinigungsflotte 
1 bis 5 Minuten, vorzugsweise 2 bis 3 Minuten, nach der Zugabe eines Wasch-, Spul- oder Reinigungsmittels, das 
kein Alkalicarbonat enthalt, erfolgt. 

so Unter einem "unbehandelten Alkalicarbonat" wird im Rahmen dieser Offenbarung ein handelsubliches Alkali- 
carbonat verstanden, das als Ausgangsmaterial zur Herstellung des "behandelten Alkalicarbonats" dient. Bei- 
spiele fur diese im Handel erhaltlichen Alkalicarbonate sind sowohl leichte als auch verdichtete, pulverformige 
oder granulare Alkalicarbonate mit einem Schuttgewicht zwischen 300 und 1200 g/1 sowie walzenkompaktierte 
Alkalicarbonate in Schulpen-Form. Diese unbehandelten Alkalicarbonate konnen zum Beispiel bei den Firmen 

55 Matthes & Weber, Bundesrepublik Deutschland, Sodawerk Bernburg GmbH, Bundesrepublik Deutschland, 
oder Deutsche Solvay-Werke GmbH bezogen werden. Vorzugsweise wird als unbehandeltes Alkalicarbonat ein 
Natriumcarbonat, insbesondere ein wasserhaltiges oder wasserfreies granuliertes oder kristallisiertes Natrium- . 
carbonat mit einem Schuttgewicht zwischen 500 und 1200 g/1, mit besonderem Vorteil zwischen 800 und 1000 g/1, 
eingesetzt, wobei letzteres mindestens zu 85 Gew.-% aus Teilchen mit einem Durchmesser zwischen 200 und 

60 2000 urn und zu maximal 5 Gew.-% aus Teilchen mit einem Durchmesser kleiner als 200 u,m besteht. 

Gegenstand der Erfindung ist in einer weiteren Ausfuhrungsform das behandelte Alkalicarbonat, das bei 
Temperaturen zwischen 15 und 95° C eine geringere Losegeschwindigkeit in Wasser als das unbehandelte 
Alkalicarbonat besitzt Dabei ist ein behandeltes Alkalicarbonat bevorzugt, das durch das Schmelzen des 
unbehandelten Alkalicarbonats und durch das anschlieBende Vermahlen der abgekiihlten Schmelze erhalten 

65 wird, wobei maximal 10 Gew.-^o der gemahlenen Teilchen einen Durchmesser kleiner 0,8 mm und insbesondere 
mindestens 90 Gew.-% der gemahlenen Teilchen einen Durchmesser zwischen 0,8 und 2 mm aufweisen. 

Insbesondere ist jedoch ein behandeltes Alkalicarbonat bevorzugt, welches unbehandeltes oder durch das 
Schmelzen des unbehandelten Alkalicarbonats und anschlieBendes Vermahlen der abgekiihlten Schmelze erhal- 
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tenes behandeltes Alkalicarbonat enthalt und teilweise oder ganz umhiillt ist. Dabei tritt der Effekt einer 
geringeren Ldsegeschwindigkeit in Wasser des behandelten Alkalicarbonats gegeniiber dem unbehandelten 
Alkalicarbonat bereits dann auf, wenn nur geringe Teile der gesamten Oberflache des unbehandelten Alkalicar- 
bonats umhiillt sind. Vorteilhafterweise sind dabei jedoch 10 bis 100%, vorzugsweise 30 bis 100% und insbeson- 
dere 50 bis 100% der gesamten Oberflache des unbehandelten Alkalicarbonats umhullt. Die Umhullungssub- 
stanz kann dementsprechend in einem sehr variablen Gewichtsverhaltnis Umhullungssubstanz Alkalicarbonat 
eingesetzt werden. Vorzugsweise enthalt behandeltes, umhulltes Alkalicarbonat 0,5 bis 90 Gew.-%, insbesonde- 
re 1 bis 50 Gew.-% und mit besonderem Vorteil 2 bis 25 Gew.-%, jeweils bezogen auf das unbehandelte 
Alkalicarbonat, an Umhiillungssubstanz. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform enthalten die behandelten Alkalicarbonate Umhiillungssubstanzen, 
die Aniontenside in ihrer Saureform sind. Geeignete Aniontenside in ihrer Saureform sind beispielsweise solche 
vom Typ der organisch derivatisierten Sulfonsauren und Schwefelsauren. Als Derivate vom Sulfonsaure-Typ 
kommen vorzugsweise Alkylarylsuifonsauren, insbesondere C9-Ci3-Alkylbenzolsulfonsauren, Cs-Cie-Alkyl- 
sulfonsauren, einfach oder mehrfach ungesattigte Cs - C22-AIkyIensulfonsauren. insbesondere monoethylenisch 
ungesattigte C8-C22-Alkylensulfonsauren, sowie Sulfonsauren von Mono- und/oder Polycarbqnsauren, insbe- 
sondere ct-Sulfofettsauren und Sulfobernsteinsaure, in Betracht. 

Geeignete organische Derivate vom Schwefelsaure-Typ sind die Schwefelsauremonoester aus primaren 
Alkoholen naturlichen und synthetischen Ursprungs (Alkylschwefelsauren), das heiBt aus Cs^Cis-Alkoholen, 
insbesondere aus Fettalkoholen, zum Beispiel aus Kokosfettalkoholen.Talgfettalkoholen, Oleylalkohol, LauryK 
Myristyl-, Palmityl- oder Stearylalkohol, oder den Cio-C2o-Oxoalkoholen, und diejenigen sekundarer Alkohole 
dieser Kettenlange. Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten Alkohole, 
wie 2-methyI-verzweigte C9-C11 -Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohol. sind 
geeignet. Ebenso eignen sich Fettsauremonoglycerid-SchwefelsSuren. 

Als weitere Aniontenside in ihrer Saureform sind Fettsauren aus natGrlichen oder synthetischen, vorzugsweise 
gcsattigten oder ethylenisch ungesattigten C8-C28- Fettsauren oder Gemische davon zu nennen. Geeignet sind 
insbesondere naturliche Fettsauregemische, zum Beispiel Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren. Bevorzugt 
sind solche, die zu 50 bis 100% aus gesatiigten Ci2-Ci8-Fettsauren und zu 0 bis 50Gew.-% aus Olsauren 
zusammengesetzt sind. Insbesondere sind langerkettige Fettsauren mit 16 bis 24 C-Atomen, gegebenenfalls im 
Gemisch mit kiirzerkettigen Fettsauren mit 8 bis 10 C-Atomen bevorzugt. Besonders bevorzugte Fettsauren 
sind Stearinsaure und iso-Stearinsaure beziehungsweise deren Mischungen. 

Weitere geeignete Aniontenside in ihrer Saureform sind die fluorierten beziehungsweise perfluorierten 
Derivate der genannten Schwefelsaure-Derivate, Sulfonsaure-Derivate und der Fettsauren. 

Das behandelte Alkalicarbonat enthalt vorzugsweise Aniontenside in ihrer Saureform zu Op bis 50 Gew.-%, 
bezogen auf das unbehandelte Alkalicarbonat. Insbesondere enthalten die behandelten Alkalicarbonate organi- 
sche Derivate der Schwefelsaure und der Sulfonsaure, beispielsweise Cs-Cis-Alkylschwefelsaure und 
C9-Ci3-Alkylbenzolsulfonsaure, in Mengen von 1 bis 20 Gew.-%, bezogen auf die Summe aus unbehandeltem 
Alkalicarbonat und Aniontensid in Saureform. Der Gehalt der behandelten Alkalicarbonate an Fettsauren 
beziehungsweise Fettsauregemischen betragt vorzugsweise 1 bis 15 Gew.-% und insbesondere 2 bis 10 Gew.-%, 
jeweils bezogen auf das unbehandelte Alkalicarbonat, wobei es besonders vorteilhaft sein kann, wenn die 
behandelten Alkalicarbonate als Umhiillungssubstanzen eine Mischung aus Fettsauren beziehungsweise einem 
Fettsauregemisch und organischen Derivaten der Schwefelsauren oder der Sulfonsauren. beispielsweise 2 bis 
5Gew.-% Ci2-Ci8-Fettsauren beziehungsweise Fettsaure-Gemisch und 5 bis 15Gew.-% Ci2-Cia-Alkyl* 
schwefelsaure oder C9-Ci3-AlkyIbenzolsulfonsaure, jeweils bezogen auf das unbehandelte Alkalicarbonat, 
enthalten. Insbesondere sind jedoch behandelte Alkalicarbonate bevorzugt, die als Umhiillungssubstanzen eine 
Mischung aus Fettsaure beziehungsweise einem Fettsaure-Gemisch und Alkalisilikaten, beispielsweise eine 
Mischung aus 2 bis 15 Gew.-% Fettsaure beziehungsweise Fettsaure-Gemisch und aus 2 bis 10 Gew.-% amor 
phem Alkalisilikat enthalten. 

Das Umhullen des unbehandelten Alkalicarbonats mit Aniontensiden in ihrer Saureform kann in alien ubli- 
chen Misch- und/oder Granuliervorrichtungen durchgefuhrt werden. Vorzugsweise werden dabei Temperatu- 
ren zwischen Raumtemperatur und 150° C, beispielsweise bis 100°C und insbesondere zwischen 40 und 80° C. In 
den Fallen, in denen behandeltes Alkalicarbonat durch das Umhullen von unbehandeltem Alkalicarbonat mit 
Fettsaure beziehungsweise einem Fettsaure-Gemisch hergestellt wird, ist es besonders vorteilhaft, wenn das 
Umhullen des unbehandelten Alkalicarbonats bei Temperaturen oberhalb des Schmelzpunktes der Fettsaure 
beziehungsweise des Fettsauregemisches durchgefuhrt wird. 

Weitere geeignete Umhiillungssubstanzen sind bekannte, nichttensidartige Schauminhibitoren, beispielsweise 
Silikone, vorzugsweise Organopolysiloxane und deren Gemische mit mikrofeiner, gegebenenfalls silanierter 
Kieselsaure, Paraffinen oder Wachsen. Insbesondere sind lineare oder verzweigte Dimethylpolysiloxane, die 
vorteilhafterweise eine relative Molekulmasse zwischen 1000 und 100 000 enthalten, bevorzugt. Dabei besitzen 
verzweigte Dimethylpolysiloxane, welche Carboxylat-Gruppen in den Seitenketten aufweisen, besonders vor- 
teilhafte Eigenschaften. Die Silikone werden allein oder im Gemisch, insbesondere im Gemisch mit anderen 
Umhiillungssubstanzen eingesetzt. Vorzugsweise betragt der Gehalt der behandelten Alkalicarbonate an Sili- 
konen 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Summe aus unbehandeltem Alkalicarbonat und Umhullungssubstan- 
zen. Die Umhullung des unbehandelten Alkalicarbonats mit Siiikonen wird wie oben beschrieben, vorzugsweise 
bei Temperaturen zwischen 40 und 1 50° C durchgefuhrt. 

Weitere geeignete Umhiillungssubstanzen sind Feststoffe aus der Gruppe Calciumstearat, Mikrowachse, 
beispielsweise ein Mikropulver, das unter der Bezeichnung Hoechst-Wachs C® bei der Firma Hoechst Ag[ 
Bundesrepublik Deutschland, erhaltlich ist, amorphe und kristalline Alkalisilikate, Zeolith, insbesondere Zeolith 
NaA in Waschmittelqualitat, und naturliche oder synthetische Schichtsilikate, insbesondere Smektite und Bento- 
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nite. Dabei werden vorzugsweise feinteilige Feststoffe als Umhuliungssubstanz eingesetzt, die zu mindestens 
90% aus Teilchen mit einem Durchmesser unterhalb 40 jam bestehen. Die Alkalisilikate sind vorzugsweise 
amorphe Alkalisilikate mit einem molaren Verhaltnis M2O zu Si02 von 1 : 2,0 bis 1 :4JS und insbesondere von 1 ; 
23 bis 1 :4,0 t wobei M vorzugsweise fur Natrium oder Kalium steht. Die Umhiillungssubstanz besteht vorzugs- 

5 weise aus einem oder mehreren der genannten feinteiligen Feststoffe und aus Mischungen der feinteiligen 
Feststoffe mit anderen Umhiillungssubstanzen. Der Gehahder behandelten Alkalicarbonate an Umhullungssub- 
stanzen aus feinteiligen Feststoffen betragt vorzugsweise 0,5 bis 90 Gew.-%, bezogen auf das unbehandelte 
Alkalicarbonat. Vorteilhafterweise werden dabei Calciumstearat bis 8 Gew.-%, insbesondere bis 5 Gew.-% und 
mit besonderem Vorteil zwischen 1 und 2 Gew.-%, und Mikrowachse in Mengen zwischen 1 und 20 Gew.-%, 

10 insbesondere zwischen 2 und 10Gew.-% eingesetzt, jeweils bezogen auf das unbehandelte Alkalicarbonat. 
Alkalisilikate, vorzugsweise Natriumsilikate werden hingegen vorteilhafterweise in Mengen zwischen I und 
90 Gew.-%, insbesondere zwischen 3 und 80 Gew.-%, eingesetzt, jeweils bezogen auf das unbehandelte Alkali- 
carbonat. 

Das Umhuilen des unbehandelten Alkalicarbonats mit den genannten, vorzugsweise feinteiligen Feststoffen 

15 wird vorzugsweise in ublichen Misch-, Schuttel- und Granuliervorrichtungen in einem Trockenmischverfahren 
durchgefiihrt. Dabei ist es insbesondere bevorzugt, daB das unbehandelte Alkalicarbonat mit den feinteiligen, 
vorzugsweise nur maBig wasserloslichen bis wasserunloslichen Feststoffen bei Raumtemperatur bis leicht 
erhohten Temperaturen, die unterhalb der Schmelztemperatur der Umhiillungssubstanz liegen und vorzugswei- 
se 60° C, insbesondere 40° C nicht iibefschreiten, irocken vermischt wird. In einer weiteren Ausfuhrungsform, in 

20 der Mikrowachse als Umhiillungssubstanz eingesetzt werden, ist es insbesondere bevorzugt, daB nach dem 
trockenen Vermischen bei Raumtemperatur bis leicht erhohten Temperaturen die Temperatur zur Verfestigung 
der Kernhiille mit dem Kern auf eine Temperatur oberhalbdes Schmelzpunktes der Umhuliungssubstanz erhdht 
wird, wobei die Temperatur vorzugsweise unterl50°C und insbesondere unter 100°Cliegt. 
Besonders vorteilhaft sind Umhullungssubstanzen, die aus Dispersionen von nichtionischen Tensiden und 

25 maBig wasserloslichen bis wasserunldslichen Feststoffen bestehen. Zu den geeigneten nichtionischen Tensiden 
zahlen Anlagerungsprodukte von 1 bis 80 Mol Ethylenoxid (EO) an 1 Mol einer aliphatischen Verbindung mit im 
wesentlichen 8 bis 20 Kohlenstoffatonien aus der Gruppe der Alkohole, Carbonsauren, Fettamine, Carbonsau- 
reamide oder Alkansulfonamide. Besonders wichtig sind die Anlagerungsprodukte von 2 bis 20 Mol, insbesonde- 
re von 2 bis 8 Mol Ethylenoxid an primare Alkohole, wie zum Beispiel an die Anlagerungsprodukte von 3, 5 oder 

30 7 EO an Kokos- oder Talgfettalkohole, an Oleylalkohol, an Oxoalkohole, oder an sekundare Alkohole mit 8 bis 
18, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen, sowie Mischungen aus diesen. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade 
stellen statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein 
konnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeschrankte Homologenverteilung (narrow range ethox- 
ylates, nre) auf. Als nichtionische Tenside konnen auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel R— O— (G) x , in 

35 der R einen primaren geradkettigen oder in 2-Stellung methylverzweigten aliphatischen Rest mil 8 bis 22, 
vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet, G ein Symbol ist, das fur eine Glykose-Einheit mit 5 oder 6 
C-Atomen steht, und der Oligomerisierungsgrad x zwischen 1 und 10, vorzugsweise zwischen 1 und 2 liegt und 
insbesondere deutlich kleiner als 1,4 ist beispielsweise in Mengen von 1 bis 10Gew.-%, eingesetzt werden. Zu 
den bevorzugten Feststoffen gehoren dabei synthetische und natiirliche Alumosilikate, beispielsweise Zeolith, 

40 insbesondere Zeolith NaA in Waschmittelqualitai. Weitere bevorzugte Alumosilikate sind Schichtsilikate, insbe- 
sondere Smektite und Bentonite. Dabei betragt das Gewichtsverhaltnis nichtionisches Tensid Feststoff in den 
Dispersionen vorzugsweise 10 : 1 bis 1:5 und insbesondere 5 : 1 bis 1 : 1. In einer weiteren bevorzugten 
Ausfuhrungsform enthalten behandelte Alkalicarbonate Umhullungssubstanzen, die Mischungen aus Dispersio- 
nen von maBig wasserloslichen bis wasserunloslichen Feststoffen in nichtionischen Tensiden mit Aniontensiden 

45 in Saureform darstellen. Der Gehalt der behandelten Alkalicarbonate an UmhGllungssubstanzen aus Dispersio- 
nen von maBig wasserloslichen bis wasserunloslichen Feststoffen in nichtionischen Tensiden betragt vorzugs- 
weise 0,5 bis 25 Gew.-% und insbesondere 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf das unbehandelte Alkalicarbo- 
nat. '.■■>': 

Die Umhullung des unbehandelten Alkalicarbonats mit Dispersionen von maBig wasserloslichen bis wasser- 

50 unloslichen Feststoffen in nichtionischen Tensiden wird vorzugsweise wie die Umhiillung des unbehandelten 
Alkalicarbonats mit Aniontensiden in ihrer Saureform durchgefiihrt. Dabei sind Temperaturen von 40 bis 100°C 
und insbesondere von 60 bis 80° C besonders bevorzugt 

Gegenstand der Erfindung ist in einer weiteren Ausfuhrungsform ein Verfahren zur Herstellung eines behan- 
delten Alkalicarbonats, wobei das Umhuilen mit einer wasserigen Losung oder einer wasserigen Dispersion der 

55 Umhullungssubstanzen durchgefiihrt wird. Vorzugsweise wird das Umhuilen mit einer wasserigen Losung eines 
Alkalisilikats mit einem molaren Verhaltnis M2O zu Si02 von 1 : 2,0 bis 1 : 4,5, wobei M fur Natrium oder Kalium 
steht, durchgefuhrt. Insbesondere ist es bevorzugt, daB das Umhuilen mit einer wasserigen Losung eines 
Natriumsilikats mit einem molaren Verhaltnis 1 : 23 bis 1 : 4,0 erfolgt. Dabei wird vorteilhafterweise eine 10 bis 
60 Gew.-%ige Losung eines Alkalisilikats auf das unbehandelte Alkalicarbonat bei erhohten Temperaturen, 

60 insbesondere bei Temperaturen zwischen 80 und 140°C, in einem Mischer oder Granulator, in einem warmen 
Luftstrom oder einer Wirbelschicht aufgespruht. Das Verfahren kann in ublichen Mischern, beispielsweise vom 
Typ Lodige, Schugi oder Eirich, oder in ublichen Wirbelschicht- Vorrichtungen durchgefiihrt werden. 

Gegenstand der Erfindung ist in einer weiteren Ausfuhrungsform ein festes Wasch-, Spul- und/oder Reini- 
gungsmittel, das ein behandeltes Alkalicarbonat enthalL Bevorzugt sind dabei Mittel, insbesondere Schwerpul- 

65 ver mit einem Schiittgewicht zwischen 600 und 1 100 g/1, die behandeltes Alkalicarbonat, vorzugsweise Natrium- 
carbonat, in Mengen von 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise in Mengen von 3 bis 15 Gew.-% und insbesondere in 
Mengen von 5 bis 10Gew.-%, bezogen auf das Waschmittel, sowie weitere iibliche Inhaltsstoffe von Wasch-, 
Spul- oder Reinigungsmitteln enthalten. Dabei konnen die Mittel nach den bekannten Granulier- und Extrudier- 
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methoden sowie durch Vermischen mehrerer Basispulver oder Basisgranulate hergestellt werden. So konnen die 
Mittel beispielsweise dadurch erhalten werden, daB einem Mittel ohne Alkalicarbonat, das nach den iiblichen 
SprOhtrocknungs-, Granulier- oder Extrudiermethoden hergestellt wurde, das behandelte Alkalicarbonat trok- 
ken zugemischt wird 

Zu den weiteren iiblichen Inhaltsstoffen von Wasch-, Spruh- oder Reinigungsmitteln gehdren vor allem 
Tenside wie Aniontenside, Niotenside, Amphotenside oder Kationtenside. Insbesondere bevorzugt sind anioni- 
sche und nichtionische Tenside. 

Als anionische Tenside eignen sich dabei beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate. Als Tenside 
vom Sulfonattyp kommen Alkylbenzolsulfonate (C9— Cis-Alkyl), Olefinsulfonate, d. h. Gemische aus Aiken- und 
Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C12 — Cis-Monoolefinen mit end- 
und innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasformigen Schwefeltrioxid und anschlieflende 
alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Dialkansulfo- 
nate, die aus C12 — Cie-Alkanen durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation und anschlieBende Hydrolyse bezie- 
hungsweise Neutralisation beziehungsweise durch Bisulfitaddition an Olefine erhaltlich sind, sowie insbesondere 
die Ester von ot-Sulfofettsauren (Estersulfonate), zum Beispiel die a-sulfonierten Methylester der hydrierten 
Kokos-, Palmkern- oder Talgf ettsauren. 

Geeignete Tenside vom Sulfattyp sind die Schwefelsauremonoester aus primaren Alkoholen natiirlichen und 
synthetischen Ursprungs, das heifit aus Fettalkoholen, zum Beispiel Kokosfettalkoholen, Talgfettalkoholen, 
Oleylalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Palmityl- oder Stearylalkohol, oder den C10 - C2o-Oxoalkoholen, und diejenigen . 
sekundarer Alkohole dieser Kettenlange. Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6/ Mol Ethylenoxid 
ethoxylierten Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte C9-Cu-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid 
sind geeignet. Ebenso eignen sich sulfatierte Fettsauremonoglyceride. j 

Ferner sind zum Beispiel Seifen aus natiirlichen oder synthetischen, vorzugsweise gesattigten Fettsauren 
brauchbar. Geeignet sind insbesondere aus natiirlichen Fettsauren, zum Beispiel Kokos-, Palmkern- oder 
TalgfettsSuren abgeleitete Seifengemische. Bevorzugt sind solche, die zu 50 bis 100% aus gesattigten 
C12 — Cis-Fettsaureseifen und zu 0 bis 50% aus Olsaureseifen zusammengesetzt sind. 

Die anionischen Tenside konnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- und Ammoniumsalze sowie als losliche . 
Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin vorliegen. Der Gehalt erfindungsgemafler Wasch- 
mittel an anionischen Tensiden beziehungsweise an anionischen Tensidgemischen betragt vorzugsweise 5 bis 40, 
insbesondere 8 bis 35 Gew.-%. Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn der Gehalt der Mittel an Sulfonaten 
und/oder Sulfaten 10 bis 35 Gew.-%, insbesondere 15 bis 30Gew.-%, und der Gehalt an Seife bis zu 8 Gew.-%, 
insbesondere 0,5 bis 5 Gew.-%. betragt 

Als nichtionische Tenside sind insbesondere solche geeignet, die auch als Umhiillungssubstanz eingesetzt 
werden konnen. Der Gehalt der Mittel an vorzugsweise als nichtionische Tenside eingesetzten ethoxylierten 
Alkoholen betragt vorzugsweise 1 bis 1 0 Gew.-% und insbesondere 2 bis 8 Gew.-%. 

Als organische und anorganische Gerustsubstanzen eignen sich schwach sauer, neutral oder alkalisch reagie- 
rende losliche und/oder unlosliche Komponenten, die Calciumionen auszufallen oder komplex zu binden vermo- 
gea Geeignete und insbesondere okologisch unbedenkliche Buildersubstanzen, wie feinkristalline, synthetische 
wasserhaltige Zeolithe vom Typ NaA, die ein Calciumbindevermogen im Bereich von 100 bis 200mg.CaO/g 
aufweisen, finden eine bevorzugte Verwendung. Ihre rnittlere TeilchengroBe liegt tiblicherweise im Bereich von 
I bis 10 u.m (MeBmethode: Coulter Counter, Volumenverteilung). Der Gehalt der Mittel an Zeolith betragt im 
allgemeinen bis 60 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 10 Gew.-% und insbesondere 20 bis 55 Gew.-%, bezogen 
auf wasserfreie Substanz. 

Als weitere Builderbestandteile, die zusammen mit den Zeolithen eingesetzt werden konnen, kommen (co- 
)polymere Polycarboxylate in Betracht, wie Polyacrylate, Polymethacrylate und insbesondere Copolymere der 
Acrylsaure mit Maleinsaure, vorzugsweise solche aus 50% bis 10% Maleinsaure. Die relative Molekiilmasse der 
Homopolymeren liegt im allgemeinen zwischen 1000 und 100 000, die der Copolymeren zwischen 2000 und 
200 000, vorzugsweise 50 000 bis 120 000, bezogen auf freie Saure. Ein besonders bevorzugtes Acrylsaure-Mal- 
einsaure-Copolymer weist eine relative Molekiilmasse von 50 000 bis 100 000 auf. Geeignete, wenn auch weniger 
bevorzugte Verbindungen dieser Klasse sind Copolymere der Acrylsaure oder Methacrylsaure mit Vinylethern, 
wie Vinylmethylethern, in denen der Anteil der Saure mindestens 50% betragt. Brauchbar sind ferner Polyace- 
talcarbonsauren, wie sie beispielsweise in den US-Patentschriften 41 44 226 und 41 46 495 beschrieben sind 
sowie polymere Sauren, die durch Polymerisation von Acrolein und anschlieflende Disproportionierung mittels 
Alkalien erhalten werden und aus Acrylsaureeinheiten und Vinylalkoholeinheiten beziehungsweise Acroleinein- 
heiten aufgebaut sind. Der Gehalt der Mittel an (co-)polymeren Polycarboxylaten kann beispielsweise bis zu 
10 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis 8Gew.-%, betragen. Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung sieht jedoch vor, daB die Wasch- und/oder Reinigungsmittel frei von (co-)polymeren Polycarboxylaten 
sind. 

Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind beispielsweise die bevorzugt in Form ihrer Natriumsalze 
eingesetzten Polycarbonsauren, wie Citronensaure und Nitrilotriessigsaure (NTAX sofern ein derartiger Einsatz 
aus okologischen Griinden nicht zu beanstanden ist. 

Weitere geeignete Inhaltsstoffe der Mittel sind anorganische Alkalisierungsmittel wie Silikate; insbesondere 
wird Alkalisilikat, vor allem Natriumsilikat mit einem molaren Verhaltnis Na20 : Si02 von 1 : 1 bis 1 : 4,5, 
eingesetzt. Der Gehalt der Mittel an Natriumsilikat betragt im allgemeinen bis zu 10 Gew.-% und vorzugsweise 
zwischen 2 und 8 Gew.-%. 

Zu den weiteren ublichen Wasch-, Spiil- oder Reinigungsmittelbestandteilen zahlen Vergrauungsinhibitoren 
(Schmutztrager), Schauminhibitoren, Bleichmittel und Bleichaktivatoren, optische Aufheller, Enzyme, textil- 
weichmachende Stoffe, Farb- und Duftstoffe sowie Neutralsalze. 
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Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H2O2 liefernden Verbindungen haben das Natriumperborat- 
tetrahydrat und das Natriumperborat-monohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind 
beispielsweise Peroxycarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H2O2 liefernde persaure Salze 
oder Persauren, wie Perbenzoate, Peroxaphthalate, Diperazelainsaure oder Diperdodecandisaure. Der Gehalt 

5 der Mittel an Bleichmitteln betragt vorzugsweise 5 bis 25 Gew.-°/o und insbesondere 10 bis 20 Gew.-%, wobei 
vorteilhafterweise Perboratmonohydrat eingesetzt wird. 

Urn beim Waschen bei Temperaturen von 60° C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, 
konnen Bleichaktivatoren in die Praparate eingearbeitet werden. Beispiele hierfur sind mit H2O2 organische 
Persauren bildende N-Acyl- beziehungsweise O-Acyl-Verbindungen, vorzugsweise N,N'-tetraacylierte Diamine, 

10 wie N,N,N',N'-Tetraacetylethylendiamin. ferner Carbonsaureanhydride und Ester von Polyolen wie Glucose- 
pentaacetat. Der Gehalt der bleichmittelhaltigen Mittel an Bleichaktivator liegt in dem ublichen Bereich, 
vorzugsweise zwischen 1 und 1 0 Gew.-% und insbesondere zwischen 3 und 8 Gew.-%. 

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte suspendiert 
zu halten und so das Vergrauen zu verhindern. Hierzu sind wasserlosliche Kolloide meist organischer Natur 

15 geeignet, wie beispielsweise die wasserloslichen Salze polymerer Carbonsauren, Leim, Gelatine, Salze von 
Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsau- 
reestern der Cellulose oder der Starke. Auch wasserlosliche, saure Gruppen enthaltende Polyamide sind fur 
diesen Zweck geeignet Weiterhin lassen sich losliche Starkepraparate und andere als die oben genannten 
StSrkeprodukte verwenden, zum Beispiel abgebaute Starke, Aldehydstarken usw. Auch Polyvinylpyrrolidon ist 

20 brauchbar. Carboxymethylcellulose (Na-Salz). Methylcellulose, Methylhydroxyethylcellulose und deren Gemi- 
sche sowie Polyvinylpyrrolidon werden bevorzugt, beispielsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf 
die Mittel, eingesetzt. 

Das Schaumvermogen der Tenside laBt sich durch die (Combination geeigneter Tensidtypen steigern oder 
verringern; eine Verringerung laBt sich ebenfalls durch Zusatze nichttensidartiger organischer Substanzen 

25 erreichen. Ein verringertes Schaumvermogen, das beim Arbeiten in Maschinen erwiinscht ist, erreicht man 
vielfach durch Kombination verschiedener Tensidtypen, zum Beispiel von Sulfaten und/oder Sulfonaten mit 
nichtionischen Tensiden und/oder mit Seifen. Bei Seifen steigt die schaumdampfende Wirkung mit dem Satti- 
gungsgrad und der C-Zahl des Fettsaurerestes an. Als schauminhibierende Seifen eignen sich daher solche Seifen 
naturlicher und synthetischer Herkunft, die einen hohen Anteil an Ci8-C24-Fettsauren aufweisen. Geeignete 

30 nichttensidartige Schauminhibitoren sind die bereits als Umhullungssubstanzen genannten Organopolysiloxane 
undderen Gemische mit mikrofeinen gegebenenfalls silanierter Kieselsaure, Paraffine, Wachse, Mikrokristalliri- 
wachse und deren Gemische mit silanierter Kieselsaure. Mit Vorteil werden auch Gemische verschiedener 
Schauminhibitoren verwendet, zum Beispiel solche aus Silikonen und Paraffinen oder Wachsen. Vorzugsweise 
sind die Schauminhibitoren an eine granulare, in Wasser losliche beziehungsweise dispergierbare Tragersub- 

35 stanzgebunden. 

Die Waschmittel konnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsaure beziehungsweise 
deren Alkalimetallsalze enthalten. Geeignet sind zum Beispiel Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morpholino- 
l,3,5-triazin-6-yl-amino)-stilben-2,2'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der 
Morpholinogruppe eine Diethanolaminogruppe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Me- 

40 thoxyethylaminogruppe iragen. Weiterhin konnen Aufheller vom Typ des substituierten 4,4 / -Distyryl-di-phenyls 
anwesend sein; zum Beispiel die Verbindung 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyL Auch Gemische der vorge* 
nannten Aufheller konnen verwendet werden. 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen und Amylasen beziehungsweise deren 
Gemische in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus 

45 licheniformis und Streptomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen 
vom Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Die 
Enzyme konnen an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hullensubstanzen eingebettet sein, urn sie gegen 
vorzeitige Zersetzung zu schutzen. 

. Als Stabilisatoren insbesondere fur Perverbindungen und Enzyme kommen die Salze von Polyphosphonsau- 
50 ren, insbesondere 1-Hydroxyethan- 1,1 -diphosphonsaure(HEDP) in Betracht. 

Beispiele 

Als unbehandeltes Alkalicarbonat wurde eine verdichtete calcinierte Soda (V-Soda) mit einem Schiittgewicht 
55 von ca. 900 g/l eingesetzt, wobei 0,1 Gew.-% der Teilchen einen Durchmesser oberhalb 2 mm und 2 Gew.-% der 
Teilchen einen Durchmesser unterhalb 0,2 mm aufwiesen (Handelsprodukt der Firma Matthes & Weber, Bun- 
desrepublik Deutschland). 

Dieses unbehandelte Alkalicarbonat wurde — wie in den Beispielen 1 bis 5 aufgefuhrt — in ein behandeltes 
Alkalicarbonat uberfiihrt. Das behandelte Alkalicarbonat stellte in wasseriger Losung die Carbonationen im 

60 Vergleich zum unbehandelten Alkalicarbonat zeitverzogert zur Verfugung, das heiBt die Losegeschwindigkeit 
der behandelten Alkalicarbonate war kleiner als die Losegeschwindigkeit des unbehandelten Alkalicarbonats. 
Die Losegeschwindigkeit der Alkalicarbonat- Proben wurde mittels Leitfahigkeitsmessungen bestimmt. Dazu 
wurden 03 g des unbehandelten Alkalicarbonats beziehungsweise eine Menge an behandeltem Alkalicarbonat, 
welche 0,5 g unbehandeltes Alkalicarbonat enthielt, in 100 ml entionisiertem Wasser unter Ruhren bei Raum- 

65 temperatur gelost beziehungsweise suspendiert und die Leitfahigkeit der Losung beziehungsweise Suspension 
mit Hilfe einer LeitfahigkeitsmeBzelle als Funktion der Zeit bestimmt. Da die Leitfahigkeit von Soda-Losungen 
bis zu einem Konzentrationsbereich von 10 g/l annahernd linear proportional zur IConzentration der Losung ist, 
kann aus dem Verhaltnis Endleitfahigkeit zu Leitfahigkeit bei einem definierten Zeitpunkt direkt der Anteil an 
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geldster Soda bestimmt werden. Diese Anteile sind in Tabelle 1 aufgefuhrt. 

In Tabelle 2 ist die verringerte Bildung von Calciumcarbonat in einem Zeolith/behandelten Alkalicarbonat-Sy- 
stem aufgefuhrt. Die Bildung von Calciumcarbonat als Konkurrenzreaktion zwischen Calcium-Ionenaustausch 
und Calciumcarbonat-Fallung wurde dabei folgendermaBen bestimmt: 

Es wurden 2 g Zeolith NaA in Pulverform, berechnet als wasserfreie Aktivsubstanz, und 1 g unbehandeltes 
Alkalicarbonat (V-Soda) beziehungsweise die Menge behandeltes Alkalicarbonat, die 1 g V-Soda enthielt, in 1 1 
einer CaCI 2 -L6sung mit einer Harte von 30° d (entspricht 300 mg CaO) bei Raumtemperatur suspendiert. Die 
Suspension wurde 10 Minuten geriihrt und anschlieBend filtriert Der Filterkuchen wurde mit einer verdiinnten 
Natronlauge, welche aus destilliertem Wasser und Natriumhydroxid hergestellt worden war und einen pH-Wert 
von etwa 9 aufwies, carbonatfrei gewaschen, 20Stunden bei 120°C getrocknet, gewogen und der Gehalt an 
Carbonat (berechnet als Calciumcarbonat) mikroanalytisch bestimmt. Dazu wurde der getrocknete Filterkuchen 
mit einer verdiinnten 10Gew.-°/oigen Schwefelsaure versetzt. Das entstandene Kohlendioxid wurde in eine 
wasserige, 25 Gew.-%ige, gewogene Kaliumhydroxidlosung geleitet, zuriickgewogen und auf gefalltes Calcium- 
carbonat umgerechnet. 

Beispiel 1 

Es wurden die behandelten Alkalicarbonate 1 .1 . und 1 .2. hergestellt: . ' 

1.1. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 8,1 Gew.-Teilen eines 1 :1-Gemi- 
sches aus Ca-Cio-Fettsaure und Stearinsaure. / 

1.2. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 8 t l Gew.-Teilen eines 1 :1-Gemi- 
sches aus Stearinsaure und iso-Stearinsaure. / 

Dazu wurden 100 Gew.-Teile V-Soda mit 8,1 Gew.-Teilen der angegebenen aufgeschmolzenen Fettsauren bei 
120°Cim Lodige-Mischer 20 Minuten vermischt. 

Beispiel 2 

Es wurden die behandelten Alkalicarbonate 2.1 „ 2.2. und 23. hergestellt: 

2.1. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 1 Gew.-Teil Calciumstearat. 

2.2. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 2 Gew.-Teilen Calciumstearat. 

2.3. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 5 Gew.-Teilen Calciumstearat. 
Dazu wurden 100 Gew.-Teile V-Soda mit den angegebenen Mengen Calciumstearat in einem Turbula-Mi- 

scher vermengt. Die Schuttelzeiten betrugen 10 Minuten. 

Beispiel 3 

Es wurden die behandelten Alkalicarbonate 3.1 . und 3.2. hergestellt: 

3.1. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 2 Gew.-Teilen Hoechst-Wachs 
C®(Mikropulver). 

3.2. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 5 Gew.-Teilen Hoechst-Wachs 
C®(Mikropuiver). 

Die Herstellung erfolgte wie in Beispiel 2 beschrieben. 

Beispiel 4 

Es wurden die behandelten Alkalicarbonate 4.1.. 4.2., 4.3. und 4.4. hergestellt: 

4.1. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 4,2 Gew.-Teilen eines Natriumsi- 
likats mit einem molaren Verhaltnis Na20 : Si(>2 von 1 : 2,0. 

4.2. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 7 Gew.-Teilen eines Natriumsili- 
kats mit einem molaren Verhaltnis Na20 : SiC>2 von 1 : 3,4. 

43. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 5 Gew.-Teilen eines Natriumsili- 
kats mit einem molaren Verhaltnis Na 2 0 : SiC>2 von 1 : 4,0. 

4.4. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda und 10 Gew.-Teilen eines Natriumsi- 
likats mit einem molaren Verhaltnis Na20 : Si(>2 von 1 : 4,0. 

Dazu wurden 100 Gew.-Teile V-Soda in einem Lodige-Mischer mit einer 30 Gew.-%igen Wasserglas-Losung 
des angegebenen Typs bespruht und bei 1 20° C 2 Stunden getrocknet. 

Beispiel 5 

Es wurden die behandelten Alkalicarbonate 5.1 . und 5.2. hergestellt: 

5.1 . Behandeltes Alkalicarbonat. bestehend aus 1 00 Gew.-Teilen V-Soda, 7,5 Gew.-Teilen eines Natriumsilikats 
mit einem molaren Verhaltnis Na 2 0 : Si0 2 von 1 : 2.0 und 1 0 Gew.-Teile eines 1 : 1-Gemisches aus Cg - Cio-Fett- 
saure und Stearinsaure. 

5.2. Behandeltes Alkalicarbonat, bestehend aus 100 Gew.-Teilen V-Soda, 4 Gew.-Teilen eines Natriumsilikats 
mit einem molaren Verhaltnis Na 2 0 : Si0 2 von 1 : 2,0 und 5,5 Gew.-Teile Stearinsaure. 

Dazu wurden 100 Gew.-Teile V-Soda in einem Lodige-Mischer mit einer 30 Gew.-%igen Wasserglas-Losung 
des angegebenen Typs wie im Beispiel 4 bespruht und bei 1 20° C getrocknet AnschlieBend wurde das getrockne- 
te Alkalicarbonat wie in Beispiel 1 beschrieben mit der Fettsaure beziehungsweise dem Fettsaure-Gemisch 
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behandelt. 



Tabelle 1 

5 Anteile an gelostem Natriumcarbonat in Gew.-% 



Zeit in Sekunden 



10 





10 


20 


30 


40 


60 


120 


180 


240 


360 


V-Soda 


51 


79 




96 


99 


100 








1.1. 


7 


42 




78 


89 


96 


too 






1.2. 


10 


42 




73 


85 


97 


100 






2.1. 


7 




25 




53 


87 


97 


100 




2.2. 


4 




11 




33 


90 


100 






2.3. 


3 




11 




27 


71 


96 


100 




3.1. 


11 




29 




56 


89 


100 






3.2. 


7 




21 




39 


76 


96 


100 




4.1. 


16 


39 




67 


84 


100 








4.2. 


10 


29 




51 


66 


73 




100 




4.3. 


5 


20 




42 


58 


80 


91 


100 




4.4. 


0 


10 




25 


36 


57 


70 




100 


5.1. 


0 


5 




19 


24 


49 


63 




78 


5.2. 


0 


7 




19 


34 


62 


75 




91 



25 



Tabelle 2 

Calciumcarbonat-Gehalt im Filterkuchen 

30 



Gehalt CaC0 3 im Filterkuchen in 
Gew.-o/o 



35 V-Soda 10.4 

V-Soda, zeitverzogerte Zugabe*) 7,7 

1.1. 7,2 

1.2. 6,9 
2.2. 6,8 

40 2.3. 6,9 

3.2. 4,8 



*) Zunachst wurde eine Suspension aus Zeolith-NaA-Pulver und CaCl2-L6sung wie oben ange- 
geben hergestellt. Die Zugabe des unbehandelten Alkalicarbonats (V-Soda) erfolgte 2 Minu- 
ten spater. Die weitere DurchfQhrung erfolgte wie oben angegeben. 

45 

PatentansprUche 

1. Wasch- und/oder Reinigungsverfahren, wobei beim Einsatz eines Wasch-, Spul- oder Reinigungsmittels 
5o mit ublichen Inhaltsstoffen die Bildung von Inkrustationen verringert wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
die durch den Zusatz von Alkalicarbonat zu Wasser mit einer Harte oberhalb 0°d hervorgerufene Bildung 
von Calciumcarbonat in den Mengen, die das Loslichkeitsprodukt von Calciumcarbonat bei Temperaturen 
zwischen 15 und 95° C uberschreiten, verringert beziehungsweise vermieden wird, indem das Alkalicarbo- 
nat der Wasch-, Spiil- oder Reinigungsflotte zeitverzogert zur Verfugung gestellt wird. 
55 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in der ersten Minute, vorzugsweise in den 
ersten 2 Minuten und insbesondere in den ersten 10 Minuten, beispielsweise nach 3, 4, 5 oder 6 Minuten, 
nach der Zugabe des Wasch-, Spiil- oder Reinigungsmittels zur Flotte 10 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise 20 
bis 100 Gew.-% und insbesondere 30 bis 80 Gew.-°/o weniger Alkalicarbonat, bezogen auf die Gesamtmen- 
ge Alkalicarbonat, zur Verfugung gestellt wird als bei einem alkalicarbonathaltigen Mittel mit ublicher 
60 Zusammensetzung. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein Wasch-, Spul- oder Reinigungsmittel 
eingesetzt wird, welches ein behandeltes Alkalicarbonat enthalt, das eine geringere Losegeschwindigkeit in 
Wasser bei Temperaturen zwischen 15 und 95° C als unbehandeltes Alkalicarbonat besitzt 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Zugabe eines behandelten oder 
65 unbehandelten Alkalicarbonats zur Wasch-, Spiil- oder Reinigungsflotte 1 bis 5 Minuten, vorzugsweise 2 bis 

3 Minuten, nach der Zugabe eines Wasch-, Spul- oder Reinigungsmittels, das kein Alkalicarbonat enthalt, 
erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB als unbehandeltes Alkalicarbonat 
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Natriumcarbonat, vorzugsweise wasserhahiges oder wasserfreies, granuliertes oder kristallisiertes Natri- 
umcarbonat mit einem SchUttgewicht zwischen 500 bis 1200 g/l. vorzugsweise zwischen 800 und 1000 g/l, 
wobei letzteres zu mindestens 85 Gew.-% aus Teilchen mit einem Durchmesser zwischen 200 und 2000 urn 
und zu maximal 5 Gew.-% aus Teilchen mit einem Durchmesser kleiner als 200 urn besteht. eingesetzi wird. 
6. Behandeltes Alkalicarbonat, das bei Temperaturen zwischen 15 und 95°C eine genngere Losegeschwm- 5 . 
digkeit in Wasser als das unbehandelte Alkalicarbonat besitzt und durch das Schmelzen des unbehandelten 
Alkalicarbonats und anschlieBendes Vermahlen der abgekuhlten Schmelze erhalten wird, wobei maximal 
10Gew.-% der gemahlenen Teilchen einen Durchmesser kleiner 0,8 mm und insbesondere mindestens 
90 Gew.-% der gemahlenen Teilchen einen Durchmesser zwischen 0,8 und 2 mm aufweisen. 
7 Behandeltes Alkalicarbonat, das bei Temperaturen zwischen 15 und 95° C eine genngere Losegeschwm- t0 
digkeit in Wasser als das unbehandelte Alkalicarbonat besitzt, wobei das Alkalicarbonat teilweise oder ganz 

umhulltist. ^ r ^ _ n . 

8. Behandeltes Alkalicarbonat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB es 0,5 bis 90Gew.-% vor- 
zugsweise 1 bis 50 Gcw.-% und insbesondere 2 bis 25 Gew.-%, jeweils bezogen auf das unbehandelte 
Alkalicarbonat, an Umhullungssubstanz enthalt. . - „ 15 

9. Behandeltes Alkalicarbonat nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Umhullungssubstanzen Aniontenside in mrerSaureform sind. , „ J . tl -. nII 

10 Behandeltes Alkalicarbonat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Umhullungssubstanzen 
Fettsauren, vorzugsweise gesattigte oder ethylenisch ungesattigte C 8 -C 2 8-Fettsauren oder Gemische 
davon. Cg-Cn-Alkylbenzolsuifonsauren, Cs-Cig-Alkylsulfonsauren, vorzugsweise monoethylenisch un- 20 
gesattigte C 8 -C22-Alkylensulfonsauren. Cs-Cis-Alkylschwefelsauren, ct-Sulfofettsauren, Sulfobernstein- 
saure oder fluorierte beziehungsweise pernuorierte Derivate dieser Sauren sind. 

11. Behandeltes Alkalicarbonat nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Umhullungssubstanzen Silikone, vorzugsweise lineare oder verzweigte Dimethylpolysiloxane, insbesonde- 
re mit einer relativen Molekulmasse zwischen 1000 und 100 000. enthalten, die allem oder im Gemisch mit 25 
anderen Umhullungssubstanzen eingesetzt werden. 

12. Behandeltes Alkalicarbonat nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Umhullungssubstanz ein oder mehrere Feststoffe aus der Gruppe von Calciumstearat, der Mikrowachse, 
Alkalisilikate, Zeolithe und Schichtsilikate sind. 

13. Behandeltes Alkalicarbonat nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Umhullungssubstanzen 3 o 
Dispersionen von maBig wasserloslichen bis wasserunloslichen Feststoffen, vorzugsweise von Zeolith und 
Schichtsilikaten, in nichtionischen Tensiden sind. 

14 Verfahren zur Herstellung eines behandelten Alkalicarbonats gemaB einem der Anspruche 8 bis 11 oder 
13 dadurch gekennzeichnet, daB das Umhullen des unbehandelten Alkalicarbonats bei Temperaturen 
zwischen Raumtemperatur und 150°C, beispielsweise bis 100°C und insbesondere zwischen 40 und 80 C C 35 
durchgefuhrt wird. t „ L _ , . 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB als Umhullungssubstanz Fettsaure bezie- 
hungsweise ein Fettsaure-Gemisch eingesetzt wird und das Umhullen des unbehandelten Alkalicarbonats 
bei Temperaturen oberhalb des Schmelzpunktes der Fettsaure beziehungsweise des Fettsaure-Gemisches 
durchgefuhrt wird. 40 

16. Verfahren zur Herstellung eines behandelten Alkalicarbonats gemaB Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das unbehandelte Alkalicarbonat mit feinteiligen, vorzugsweise nur maBig wasserloslichen bis 
wasserunloslichen Feststoffen bei Raumtemperatur bis leicht erhohten Temperaturen, die unterhalb der 
Schmelztemperatur der Umhullungssubstanz liegen und vorzugsweise 40°C nicht iiberschreiten, trocken 

vermischtwird. . 45 

1 7. Verfahren nach Anspruch 1 6, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem trockenen Vermischen die Tempe- 
ratur zur Verfestigung der Kernhulle mit dem Kern auf eine Temperatur oberhalb des Schmelzpunktes der 
Umhullungssubstanz erhoht wird, wobei die Temperatur vorzugsweise unter 150°C und insbesondere unter 

100°Cliegt. L . , „ L , , . 

18. Verfahren zur Herstellung eines behandelten Alkalicarbonats nach einem der Anspruche 7 bis 13, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB das Umhullen mit einer wasserigen Losung oder einer wasserigen Dispersion 
der Umhullungsubstanzen durchgefuhrt wird. 

19. Verfahren zur Herstellung eines behandelten Alkalicarbonats gemaB Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine 10 bis 60 Gew.-%ige wasserige Losung eines Alkalisilikats, das vorzugsweise ein molares 
Verhaltnis M2O : Si0 2 , wobei M fur Natrium oder Kalium stent, insbesondere Na 2 0 : Si0 2 , von 1 : 2,0 bis 1 : 55 
4,5, insbesondere von 1 : 23 bis 1 : 4,0, besitzt, auf das unbehandelte Alkalicarbonat aufgespruht wird, wobei 
das Aufspruhen vorzugsweise bei erhohten Temperaturen, insbesondere bei Temperaturen zwischen 80 
und 1 40° C, in einem Mischer, einer Wirbelschicht oder in einem warmen Luftstrom erfolgt. 

20. Wasch-, Spul- und/oder Reinigungsmittel, enthaltend ein behandeltes Alkalicarbonat nach einem der 
Anspruche 6 bis 13. 60 

21. Waschmittel nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB es Zeolith in Waschmittelqualitat. vorzugs- 
weise Zeolith NaA in Mengen von 10 bis 60Gew.-%, insbesondere in Mengen von 20 bis 55Gew.-%, 
bezogen auf das Waschmittel, behandeltes Alkalicarbonat in Mengen von 1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise in 
Mengen von 3 bis 15 Gew.-% und insbesondere in Mengen von 5 bis 10 Gew.-%, bezogen auf das Wasch- 
mittel, sowie weitere ubliche lnhaltsstoffe von Waschmitteln enthalt, das aber frei von (co-)polymeren 6 5 
Polycarboxylaten ist. 
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